Lmﬁ e 7 N 7 A?AFAGAEAEAGAEAQAQAQAQAmm_ e ;;) ——/\-—/\—— ﬂ
q
>: |

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO >:
UDT - CERT i

{

|

(

q

CERTYFIKAT :
Certificate >|

Nr CSW/1091/2019 >:

VI d

[

Jednostka Certyfi.k-ujééénsg/é‘temy Zarzadzania UDT-CERT
Management Systems Certification Body UDT-CERT

{
po$wiadcza, ze firma: >I
certifies that the company: >(

M

{

Remontowa LNG Systems Sp. z o0.0. j
1 \
I . . ) |
E ul. Sobieskiego 42, 84-230 Rumia
) Il
) wdrozyta oraz stosuje wymagania jako$ci w spawalnictwie zgodnie z norma (
) has implemented and maintains a quality requirements in welding system in compliance with il
! PN-EN ISO 3834-2:2007 dl
J EN ISO 3834-2:2005 i:
)

Y
$ Zakres certyfikacji wedtug zatacznika. >I
: Scope of certification in the annex. >:
l Data udzigienig cgdyﬂkacji: 18.04.2019

Date of granting certification:

Data \fvydania certyfikatu: 18.04:2018
Date of issue:

Data waznosci certyfikatu: 17.04.2022

. Certificate is valid until:

Dyrektor Departamentu
Certyfikacji i Oc€hy Zgodnosci

Director of the' Cértification
and Conformity Assessment Department

Jacey mczyk
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Zatacznik do certyfikatu na zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 3834-2:2007

Nr CSW/1091/2019
Remontowa LNG Systems Sp. z o.0.

ul. Sobieskiego 42, 84-230 Rumia
Wydanie | z dnia 18.04.2019 r.

1) Rodzaj wyrobow:

- konstrukcje stalowe,

— zbiorniki cisnieniowe,

— wymienniki ciepia,

— wyparowniki wody morskiej,

—  kotly,

— urzadzenia kriogeniczne,

— rurociagi.
2) iZakres prac:

wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.
3) Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 12953 Kotly ptomienicowo-ptomienidwkowe

PN-EN 12952 Kotly wodnorurowe i urzgdzenia pomocnicze

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciénieniowe

PN-EN 13480 Rurociggi przemystowe metalowe

WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzgdzen cisnieniowych.

4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):
- 111,121, 131, 136, 141, 142..
5) Materialy podstawowe (wg ISO/TR 15608):
grupa materiatowa: 1.1; 1.2;4.1;5.1; 5.3: 8.1: 9.1; 11.1; 34
6) Personel wykonujacy spajanie:
spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wediug norm: PN-EN ISO 9606-1, PN-EN 1SO 96 3,
PN-EN ISO 14732
7) Personel nadzorujacy procesy spajania:
Witold Koziarski posiada kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:
Personel posiada kwalifikacje potwierdzone certyfikatami zgodnie z wymaganiami
PN-EN ISO 9712.
9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 hormy PN-EN 1SO
3834-5:

10) Postanowienia dotyczgce nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie nr
71369/CS/2019 z dnia 25.03.2019 o certyfikacje na zgodno$¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2007.

11) Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spetnione sg zobowigzania zawarte w umowie nr 71369/CS/2019
z dnia 25.03.2019 r. o certyfikacje na zgodnoé¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2007.

Dyrektor Depaftamentu
Certyfikacji i Oceny Zgodnosci



